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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

500ix from serial number OP420 YY XX XXXX
X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:
EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EUreg. no. 2019/1784 Directive 2009/125/EC
EN 60974-10:2014 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility

(EMC) requirements

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
500ix is part of the ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
i a C€
Gothenburg Peter Burchfield

2024-05-23 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
500ix from serial number 941 xxx xxxx (2019 w41)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

= HESLSSEIGES Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

500ix is part of the ESAB Aristo product family.

Signatures

L, oA

Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-06-10
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1 SAKERHET

1 SAKERHET

1.1 Anvandning av symboler

Genomgaende i handboken: Betyder Obs! Var uppmarksam!

® VARNING!
Innebéar fara som, om den inte undviks, omedelbart leder till allvarliga personskador
eller dédsfall.

VARNING!
Innebar potentiell fara som kan resultera i personskada eller dodsfall.

OBSERVERA!
Innebar fara som kan leda till mindre allvarlig personskada.

VARNING!

Innan anvandning, I&s och férstd denna bruksanvisning och fol]
alla etiketter, arbetsgivarens sakerhetsrutiner och L J

sakerhetsdatablad (SDS).

> B P

1.2  Sadkerhetsatgarder

Det @r anvandaren av ESAB-utrustning som bar yttersta ansvaret for att alla som arbetar med eller
intill utrustningen vidtar alla tillampliga sakerhetsatgarder. Sakerhetsatgarderna maste uppfylla de krav
som galler for denna typ av utrustning. Utéver standardbestdmmelserna for en svetsplats ska
rekommendationerna nedan fdljas.

Allt arbete ska utforas av utbildad personal som ar val insatt i utrustningens handhavande. Felaktig
anvandning av utrustningen kan leda till risksituationer som kan resultera i personskada eller skador
pa utrustningen.

1. Var och en som anvander utrustningen maste kanna till:
» dess handhavande
* nodstoppens placering
+ dess funktion
+ tillampliga sékerhetsatgarder
+ korrekt forfarande vid svetsning och skarning samt vid anvandning av eventuella andra funktioner
hos utrustningen.
2. Operatoren ska se till att:
» inga obehdoriga personer befinner sig inom utrustningens arbetsomrade da den startas
* ingen ar oskyddad nar bagen tands eller arbete startas med utrustningen
3. Arbetsplatsen ska:
» vara lamplig for andamalet
* vara fri fran drag.
4. Personlig skyddsutrustning
* Anvand alltid rekommenderad personlig skyddsutrustning, s& som skyddsglasdgon, flamsakra
klader och skyddshandskar.
+ Barinte 16st sittande persedlar, sa som halsdukar, skarp och ringar, eftersom sadana kan fastna
och orsaka brannskador.

0463 696 301 -5- © ESAB AB 2024



1 SAKERHET

5. Allmanna forsiktighetsatgarder
» Se till att aterledarkabeln ar ordentligt ansluten.

+ Arbete pa hogspanningsutrustning far endast utféras av behorig elektriker.
» Noédvandig eldslackningsutrustning skall finnas Iatt tillganglig pa val anvisad plats
« Smodrjning och underhall av svetsutrustningen far inte utféras under drift.

A VARNING!
Bagsvetsning och bagskarning kan orsaka personskada. Vidta alltid sdkerhetsatgarder vid
svetsning och skarning.

:'i‘ ELEKTRISK STOT - Kan déda
- e

* Vidrér inte spanningsférande delar eller spanningsférande elektroder med bar hud
eller med vata handskar eller vata klader.

» Isolera dig fran arbetet och marken.
« Se till att din arbetsstallning ar saker

‘ ELEKTRISKA OCH MAGNETISKA FALT - Kan vara hilsoskadliga

» Svetsare med pacemaker bor radfraga sin lakare innan svetsning genomférs. EMF
:?' ) \ kan stbra vissa pacemakers.

» Exponering fér EMF kan ha andra effekter pa halsan som annu ar okanda.
+ Svetsare bor anvanda féljande metoder for att minimera exponering for EMF:

o Dra elektrod- och arbetskabeln pa samma sida av kroppen. Fixera dem med tejp
om mdjligt. Placera inte din kropp mellan svetspistolen och kablar. Snurra aldrig
svetspistolen eller kablar runt din kropp. Hall svetsstromkalla och kablar sa langt
bort fran kroppen som mgjligt.

o Anslut arbetskabeln till arbetsstycket sa nara det omrade som skall svetsas som
mojligt.

ROK OCH GASER - Kan vara hilsoskadliga

¢ Undvik att ha huvudet i svetsroken.

» Sorj for god ventilation, anvand punktutsug vid bagen, eller vidta bada atgarderna
samtidigt for att fora bort gaserna fran din andningszon och fran arbetsplatsen.

LJUSBAGAR - Kan skada égonen och ge brinnskador pa huden

» Skydda 6gonen och kroppen. Anvand alltid korrekt svetsskarm med skyddsglas av
ratt filtreringsgrad och bar alltid skyddsklader.

» Skydda om kringstaende personer med lampliga skarmar eller draperier.

<&

BULLER - Kan ge horselskador

Skydda 6ronen. Anvand hdérselkapor eller annat lampligt hoérselskydd.

RORLIGA DELAR - Kan orsaka skador

» Hall alla dorrar, paneler och luckor stangda och se till att de sitter pa plats ordentligt.
Endast kvalificerade personer bér vid behov ta bort kapor fér underhall och
fels6kning. Satt tillbaka paneler eller luckor och stédnga dorrar nar servicen ar klar
och innan motorn startas.

Stang av motorn innan du installerar eller ansluter enheten.

Hall hander, har, I16ssittande klader och verktyg borta fran rérliga delar.

§©
5 B

BRANDFARA

D)
N

<=" .« Gnistor ("svetsloppor”) kan orsaka brand. Se till att inget brannbart material finns i
narheten av svetsstallet.

* Anvand inte pa slutna behéllare.

&

0463 696 301 -6 - © ESAB AB 2024



1 SAKERHET

HET YTA - Delar kan orsaka brannskador

» Vidror inte delar med bara hander.
» Lat utrustningen svalna av innan du arbetar med den.

* Anvand lampliga verktyg och/eller isolerade svetshandskar nar du hanterar heta
delar for att undvika brannskador.

DRIFTSTORNING - Tillkalla experthjilp i hindelse av driftstérning.
SKYDDA DIG SJALV OCH ANDRA!

A OBSERVERA!
Denna produkt &r avsedd endast for bagsvetsning.

A VARNING!
Anvand inte stromkallan for att tina frusna ror.

OBSERVERA!

Utrustning klass A ar inte avsedd fér anvandning i
bostadsomraden dar elférsdrjningen sker via det publika
lagspanningsdistributionsnatet. Pa grund av saval ledningsburna
som utstralade stérningar kan det i sddana omraden vara
problematiskt att uppna elektromagnetisk kompatibilitet for
utrustning klass A.

OBSERVERA!
Lamna in elektroniska utrustningar till
atervinningsanldggning!

Enligt direktiv 2012/19/EG om avfallshantering av elektrisk och
elektronisk utrustning och dess genomférande i enlighet med
nationell lag, ska elektrisk och elektronisk utrustning som natt
slutet av sin livslangd samlas in separat och Iamnas till

atervinningsanlaggning. _

Det avilar den som &ger och/eller ansvarar for utrustningen att
halla sig informerad om vilka atervinningsanlaggningar som ar
godkanda.

For mer information, kontakta narmaste ESAB-aterforsaljare.

ESAB har ett sortiment av tillbehor for svetsning och personlig skyddsutrustning till salu.
Kontakta din ESAB-aterforsaljare eller besok var webbplats for bestallningsinformation.

0463 696 301 -7 - © ESAB AB 2024



2 INLEDNING

2 INLEDNING

Stromkallan Aristo® 500ix i kombination med en U6-, U8,- eller MA25 Pulse-panel ar ett fullstandigt

multiprocesspaket for MIG-svetsning, puls-MIG-svetsning, TIG-svetsning och bagmejsling, beroende
pa vilken tradmatare det anvands tillsammans med.

Strémkallan ar avsedd for anvandning med tradmatningsenheten RobustFeed U6, RobustFeed U82,
RobustFeed Pulse, Feed 3004/4804 eller YardFeed 2000 och kylenheten COOL 2. Mer information
om matnings- och kylenheter finns i anvisningsinformationen for respektive produkt.

ESAB:s tillbehér till produkten aterfinns i kapitlet "TILLBEHOR” i denna handbok.

2.1 Utrustning

Stromkallan levereras med:

* 5 m aterledarkabel med kontaktklamma
* 5 m natkabel

* Bruksanvisning

» Sakerhetsinstruktioner

* Snabbstartsguide

0463 696 301 -8- © ESAB AB 2024



3 TEKNISKA DATA

3 TEKNISKA DATA

Aristo® 500ix

Natspanning

380460V, £10 %, 3~ 50/60 Hz

Natmatning S

scmin

7,2 MVA

Primarstrom | 380V 400 V 460 V
MIG/MAG 38A 35A 30A
MMA 40 A 35A 31A
TIG 30A 27 A 24 A
Tomgangseffekt 24 W 25W 27 W

Installningsomrade (likstrom)

MIG/MAG

16 A/14,8 V — 500 A/39 V

MMA 16 A/20,6 V — 500 A/40 V
TIG 5A/10,2 V — 500 A/30 V
Tillaten belastning vid MIG/MAG

60 % intermittens 500 A/39,0 V
intermittensfaktor 100% 400 A/34,0V

Tillaten belastning vid MMA

60 % intermittens 500 A/40,0 V
intermittensfaktor 100% 400 A/36,0 V

Tillaten belastning vid TIG

60 % intermittens 500 A/30,0 V
intermittensfaktor 100% 400 A/26,0 V
Effektfaktor vid maxstrom 0,91

Verkningsgrad vid maxstrom 88 %
Tomgangsspanning 58V

Arbetstemperatur

-20 till 40 °C (-4 till 104 °F)

Transporttemperatur

-20 till 55 °C

Konstant ljudtryck vid tomgang

<70 dB (A)

Mattl x b x h

712 x 325 x 470 mm (28,0 x 12,8 x 18,5 tum)

Vikt 58,5 kg (128,9 Ib)
Isolationsklass H
Inkapslingsklass P23
Anvandningsklass

Natmatning S

sc min

Elnatets lagsta kortslutningseffekt enligt IEC 61000-3-12.

Intermittensfaktor

Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken man kan
svetsa med en viss belastning. Intermittensfaktorn galler vid 40 °C eller lagre.

0463 696 301
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3 TEKNISKA DATA

Inkapslingsklass
IP-koden anger kapslingsklass, d.v.s. graden av skydd mot intrangning av fasta foremal eller vatten.

Utrustning markt IP 23 ar avsedd fér inom- och utomhusbruk.

Anvandningsklass

Symbolen innebar att stromkallan ar avsedd for anvandning i utrymmen med férhojd elfara.

Klass H-isolering kan sta emot temperaturer pa upp till 180 °C. Det ar tillverkat av icke-organiskt
material limmat med silikonharts eller lim av motsvarande prestanda.

0463 696 301 -10 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Installationen ska utforas av professionell installator.

Den utrustning du anvander tillsammans med Aristo® 500ix maste ha foljande lagsta programversioner
for att stromkallan ska fungera pa ratt satt:

+ for RobustFeed U8,: 3.02G och senare

¢ for RobustFeed U6: 2.16P och senare
e for MA25 Pulse: 1.88H och senare

4.1 Placering

Placera svetsstromkallan sa att kylluftens in-och utlopp forblir fria.

0463 696 301 -1 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION

4.2 Lyftanvisning

Max 80.3 kg/177 Ibs

Max 30°

Max 230 kg/507 Ibs

A

0463 696 301 -12 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION

A VARNING!
Sakra utrustningen mot oavsiktlig
rorelse. Detta &r sarskilt viktigt pa >10°
ojamnt eller lutande underlag.

4.3 Natstrom

OBSERVERA!
Natmatningskrav

Utrustningen uppfyller IEC 61000-3-12 under férutsattning att kortslutningseffekten ar storre
an eller lika med S_ . vid anslutningspunkten mellan anvandarens elnat och det publika
eldistributionsnatet. Den som installerar och/eller anvander utrustningen maste, om sa behdvs
genom konsultation av elnatsoperatéren, kontrollera att utrustningen ansluts endast till elnat
med kortslutningseffekt storre an eller lika med S Se tekniska data i kapitlet TEKNISKA
DATA.

scmin.*

Kontrollera att strdmkallan ansluts till ratt natspanning och att ratt sakringsstorlek anvands.
Skyddsjorda enligt gallande foreskrifter.

DD germee ot AN
0380V Q400 Vv 0415V (J460V

465515002

)

1. Markskylt med anslutningsdata

Rekommenderad sédkringsstorlek och minsta kabelarea for Aristo® 500ix

Aristo® 500ix
Natspanning 380 V 3-fas, 50/60 Hz | 400 V 3~50/60 Hz 460 V 3~ 50/60 Hz
Natkabelarea 4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?
Nominell 40 A 35A 31A
maximistrém |
I1eff
MIG/MAG 30A 27 A 24 A
MMA 31A 25A 24 A
TIG 24 A 21A 19A

0463 696 301 -13 - © ESAB AB 2024




4 INSTALLATION

Sékring

trog smaltsakring 35A 35A 35A

automatsakring typ C 32A 32A 32A
OBSERVERA!

Kabelareor och sakringsstorlekar ovan 6verensstammer med svenska foreskrifter. Anslut
stromkallan enligt gallande lokala foreskrifter.

Stromforsorjning fran generatorer

Strémkallan kan stromforsorjas fran olika typer av generatorer. Vissa generatorer kan emellertid inte
l[dmna tillracklig effekt for att svetskraftkallan ska fungera ordentligt. Generatorer med
spanningsreglering av typ AVR (Automatic Voltage Regulation) eller med likvardig eller battre
regleringstyp, med markeffekt pa 240 kW rekommenderas.

Anslutningsinstruktioner

A VARNING!
Natmatningen maste vara frankopplad vid installation.

A VARNING!
Vanta tills likstromsbusskondensatorerna har laddats ur. Urladdningstiden for
likstromsbusskondensatorn ar minst 2 minuter!

Stréomkallan ar satt till 400 V fran fabriken. Om en annan natspanning behévs maste kabeln pa
kretskortet flyttas till korrekt position. Etiketten pa stromkallans baksida, dar konfigurerad natspanning
anges, maste uppdateras. Detta far endast utféras av personal med lampliga elkunskaper.

OBSERVERA!

Strémkallan ar avsedd fér nominell ingdende spanning mellan 380 och 460 V AC. Detta
innebar att maskinvaran for att hantera 575 V-ingangen inte ar tillganglig, 575 V-fliken ar inte
ansluten.

Om natkabeln ska bytas maste skyddsjordningen till bottenplaten utféras pa ratt satt och ferritkérnor
monteras korrekt. Bilden nedan visar korrekt monteringsordning for ferritkarnor, brickor, muttrar och
skruvar.

0463 696 301 -14 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION
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5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

Allminna sikerhetsregler fér handhavandet av utrustningen aterfinns i kapitlet SAKERHET i
denna handbok. Den som ska anvanda utrustningen ska ha last och till fullo forstatt hela detta

kapitel.

OBSERVERA!

Anvand avsett handtag vid forflyttning av utrustningen. Dra aldrig i kablarna.

A VARNING!

Risk for elektrisk stot! Vidror inte arbetsstycket eller svetspistolens brannarhuvud under

pagéende svetsning.

OBSERVERA!

For att uppna basta méjliga resultat vid Mig kort pulsning far svets- och aterledarkablarna inte

vara langre an 10 meter.

5.1 Anslutningar och mandverorgan

==\

O T e e
B888338030830308
OEOECEORCEOE
OBOBCEORCECERR0

GEEEEEEEEEEEOC0
OBOROBOROEOE
86808080808080

L

—_

Omkopplare for natspanning, O/l

Anslutning for trddmatarenhet

3. Natspanningssakring (10 A) fér matarenhet
(42V AC)

4. Positiv svetsningsplint: svetskabel

N

0463 696 301

No o

-16 -

iy

Negativ svetsningsplint: aterledarkabel

Indikeringslysdiod, dverhettning

Indikeringslysdiod, for tillslagen natspanning

Natkabelingang

© ESAB AB 2024



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.2 Symboler

Natspanning TILL (4) Overhettning (3)

Skyddsjord Lyftdéglans placering

D $

5.3  Anslutning av svets- och aterledarkabel

Det finns tva anslutningar pa svetsstromkallan, en plusplint (+) och en minusplint (-), for anslutning av
svets- och aterledarkabel.

Koppla aterledarkabeln till den negativa terminalen pa strémkallan. Fast aterledarkabelns
kontaktklamma i arbetsstycket och se till att det finns god kontakt mellan arbetsstycket och
anslutningen for aterledarkabeln pa stromkallan.

Rekommenderade maximala stromvarden for kombianslutningsdon
Vid en omgivningstemperatur pa +25 °C och normal 10 minuters cykel:

100 % 60 % 10m
50 mm? 290 320 0,35 V/100 A
70 mm? 360 400 0,25 V/100 A
95 mm? 430 500 0,179 V/100 A

Vid en omgivningstemperatur pa +40 °C och normal 10 minuters cykel:

Kabelarea Intermittensfaktor Spénningsforlust per
100 % 60 % 10m
50 mm? 250 280 0,37 V/100 A
70 mm? 310 350 0,27 V/100 A
95 mm2 370 430 0,20 V/100 A

Intermittensfaktor
Intermittensfaktorn anger den andel, vanligen i procent, av en tiominutersperiod, under vilken man kan
svetsa med en viss belastning. Intermittensfaktorn galler vid 40 °C.

5.4 Till- och franslagning av stromkallan

Satt pa stromkallan genom att vrida omkopplaren (1) till laget "I”. Stang av stréomkallan genom att vrida
omkopplaren (1) till laget "O”. Nar natspanningen slas ifran, oavsett om detta sker pa normalt satt med
elkopplaren eller genom stromavbrott eller annan stérning, sparas svetsdata i stromkallan och ar
tillgangliga nasta gang natspanningen slas till.

0463 696 301 -17 - © ESAB AB 2024



5 DRIFT OCH HANDHAVANDE

5.5 Flaktstyrning

Strémkallan ar forsedd med en tidstyrning som gor att kylflaktarna fortsatter att ga 6,5 minuter efter att
svetsningen har upphort, varefter stromkallan gar in i energisparlage. Flaktarna startar igen nar
svetsningen aterupptas.

5.6 Varmeskydd

Svetsstromkallan har ett dverhettningsskydd som I6ser ut om temperaturen i stromkallan blir for hég.
Om detta intraffar blockeras svetsstrommen och indikeringslysdioden (6) tands. Varmeskyddet
aterstalls automatiskt nar temperaturen har sjunkit till normal arbetstemperatur.

5.7 VRD (Spanningsbegransning)

VRD-funktionen sakerstaller att tomgangsspanningen inte 6verstiger 35 V nar ingen svetsning utfors.
VRD-funktionen maste aktiveras av en behorig servicetekniker med hjalp av ESAT
(ESAB-programvaran Administration Tool, en sats for teknisk service, inklusive ett program for att
hantera instéllningar, uppdatering av programvara, osv.).

VRD-funktionen blockeras nar systemet kanner av att svetsning har paborjats.

5.8 Fjarrdon

Mer information om hur du anvander fjdrrmandverdonet finns i anvisningsinformationen for
kontrollpanelen.

5.9 Bagspanningsfeedback

Bagspanningsfeedback ar en avgérande faktor for att du ska uppna bra svetsresultat. |
MIG/MAG-svetsning férbereds stromkallan for att kdnna av bagspanningen i tradmataren.
Forutsattning for detta ar att en ESAB trddmatare och ESAB-kopplingskabel anvands! Denna metod
av att mata bagspanning kompenserar for spanningsfallet i svetskabeln till trédmatningsenheten. Med
en ESAB-brannare som stoder "TrueArcVoltage” kompenseras spanningsfallet hela vagen fill
kontaktmunstycket.

OBSERVERA!

Det ar mojligt att kompensera fér spanningsfall i aterledarkabel genom att konfigurera
stromkallan (av servicepersonal som auktoriserats av ESAB) om du vill anvanda en extern
trad for avkanning av bagspanning fran arbetsstycket.

0463 696 301 -18 - © ESAB AB 2024



6 UNDERHALL

6 UNDERHALL

VARNING!

Natmatningen maste vara frankopplad vid rengéring och underhall.

OBSERVERA!

Endast personer som har lampliga elkunskaper (behorig personal) far avlagsna

skyddsplatarna.

OBSERVERA!

eller personal att reparera produkten kommer att upphava garantin.

OBSERVERA!

Regelbundet underhall ar viktigt for tillforlitlig och saker drift.

OBSERVERA!

Utfér underhall oftare under valdigt dammiga férhallanden.

Kontrollera foljande innan anvandning:

¢ Produkten och kablarna ar oskadade.
¢ Brannaren ar ren och oskadad.

6.1

Rutinmassigt underhall

Produkten omfattas av tillverkarens garanti. Alla forsok av icke-auktoriserade servicecenter

Underhallsschema under normala driftsférhallanden. Kontrollera utrustningen fére varje anvandning.

Intervall

Omrade att underhélla

Var 3:e manad

Rengor eller byt ut
olasliga etiketter.

Rengor
svetsningsplintar.

Kontroliera eller byt ut
svetsningskablar.

Var 6:e manad

Rengdr insidan av
utrustningen. Anvand
torr tryckluft med
reducerat tryck.

6.2

Stromkalla

Det ar obligatoriskt att rengdéra produkten regelbundet for att bibehalla prestandan och férlanga
stromkallans livslangd. Hur ofta beror pa:

¢ svetsmetoden
» svetsbagtiden

0463 696 301
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6 UNDERHALL

* arbetsmiljon
* den omgivande miljon, slipning t.ex.

Verktyg som behoévs for rengéringsrutinen:

» torx-skruvmejsel, T25 och T30
» torr komprimerad luft med ett tryck pa 4 bar
» skyddsutrustning som éronproppar, skyddsglaségonen, masker, handskar och sdkerhetsskor

Rengoringsrutin

A OBSERVERA!
Se till att rengdringsrutinen gors i ett [ampligt och forberett arbetsomrade.

A OBSERVERA!
Rengoringsrutinen ska utforas av en auktoriserad servicetekniker.

Koppla ur natmatningen.

Vanta i 4 minuter pa att kondensatorerna ska ladda ur.
Ta bort stromkallans sidopaneler.

Ta bort strémkallans toppanel.

Ta bort plastskyddet mellan kylflansen och flakten (b).

Rengor stromkallan med torr, komprimerad luft (4 bar) enligt féljande:
a) Den 6vre bakre delen.

b) Fran den bakre panelen genom den sekundara kylflansen.
¢) Induktansen, transformatorn och stromgivaren.
d) Elkomponenternas sida, fran baksidan bakom PCB 15AP1.
e) PCB:erna pa bada sidor.

7. Se till att det inte finns nagot damm kvar pa nagon del.

8. Montera plastskyddet mellan kylflansen och flakten (b) och se till att den ar korrekt monterad mot
kylflansen.

9. Satt tillbaka stromkallan efter rengoring och utfor tester i enlighet med IEC 60974-4. Folj proceduren
i avsnittet "Efter reparation, inspektion och test” i servicehandboken.

S e o
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7 FELSOKNING

Detta ar rekommenderade kontrollatgarder innan auktoriserad servicepersonal tillkallas.

Problem Atgard

Svetsstromkallan ger ingen ljusbage. * Kontrollera att strombrytaren ar paslagen.

» Kontrollera att nat-, svets- och
aterledarkablarna ar korrekt anslutna.

* Kontrollera att ratt strdmstyrka ar installd.

» Kontrollera natsakringarna.

Svetsstrommen bryts under pagaende svetsning. Kontrollera om varmeskyddet har 16st ut
(indikeras av orange lysdiod pa

framsidan (6))

» Kontrollera natsdkringarna om lysdioden som

anger stromforsdrjning (7) ar slackt.

Varmeskyddet I0ser ut ofta. « Kontrollera att inte svetsstromkallans
markdata Overskrids (6verbelastning av
svetskraftkallan).

« Kontrollera att omgivningstemperaturen inte
ar hogre an den for nominell driftcykel 40 °C.

Daligt svetsresultat. » Kontrollera om svets- och aterledarkablarna
ar korrekt anslutna.

* Kontrollera att ratt stromstyrka ar installd.

» Kontrollera att inte felaktiga elektroder
anvands.

» Kontrollera natsakringarna.
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8 RESERVDELSBESTALLNING

OBSERVERA!
Allt reparationsarbete, saval mekaniskt som elektriskt, ska utféras av auktoriserad

ESAB-servicetekniker. Anvand endast ESAB originalreservdelar och -slitdelar.

Aristo® 500ix ar konstruerad och testad enligt de internationella och europeiska standarderna
IEC/EN 60974-1 och IEC/EN 60974-10 klass A, den kanadensiska standarden CAN/CSA-E60974-1
och den amerikanska standarden ANSI/IEC 60974-1. Efter utford service eller reparation aligger det
den eller de personer som utférde arbetet att forvissa sig om att produkten inte avviker fran ovan
namnda standarder.

Reserv- och slitdelar kan bestallas fran narmaste ESAB-aterforsaljare, se esab.com. Vid bestallning,
uppge produkttyp, serienummer, beteckning och reservdelens artikelnummer enligt reservdelslistan.
Detta underlattar hanteringen av din bestallning och minskar risken for felleverans.

0463 696 301 -22 - © ESAB AB 2024
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BESTALLNINGSNUMMER

4 —}

Ordering number Denomination Type Notes
0446 200 880 Power source Aristo® 500ix CE
0446 200 881 Power source Aristo® 500ix CSA
0446 200 882 Power source Aristo® 500ix AUS
0446 200 883 Power source Aristo® 500ix CCC
0463 696 * Instruction manual

0463 700 001 Service manual

0460 701 001 Spare parts list

De tre sista siffrorna i dokumentnumret anger handboksversion. Darfor ersatts de med * har. Se till att
du anvander information med serienummer eller programvaruversion som éverensstammer med

produkten. Se handbokens framsida.

Teknisk dokumentation finns online pa: www.esab.com

0463 696 301
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TILLBEHOR

Wire feeders

0445 800 894

RobustFeed Pulse,

water-cooled

0445 800 891

RobustFeed Pulse,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow meter
included

0445 800 892

RobustFeed Pulse,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet and
flow meter included

0445 800 887

RobustFeed U6,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow meter
included

0445 800 888

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet and
flow meter included

0445 800 902

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter, MMA
outlet included and VRD activated

0445 800 897

RobustFeed U6,

water-cooled

0445 800 898 RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, heater, Push-pull, flow meter and
MMA outlet

0445 800 899 RobustFeed U82,
water-cooled

0445 800 900 RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter and
MMA outlet

0445 800 901 RobustFeed U0,
water-cooled

0445 800 903 RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter, MMA
outlet and VRD activated

0463 696 301 -25. © ESAB AB 2024
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0460 526 670 Aristo® Feed 3004 MA25 Pulse Al
0460 526 671 Aristo® Feed 3004w MA25 Pulse Al
0460 526 672 Aristo® Feed 3004 MA25 Pulse Steel
0460 526 673 Aristo® Feed 3004w MA25 Pulse Steel
0460 526 886 Aristo® Feed 3004 U6
0460 526 896 Aristo® Feed 3004w U6
0460 526 881 Aristo® Feed 3004 U8, (U8, not included)
0460 526 891 Aristo® Feed 3004w U8,, (U8, not included)
0460 526 996 Aristo® Feed 4804w U6
0460 526 991 Aristo® Feed 4804w U8,, (U8, not included)
0459 906 896 Yardfeed 2000w U6, for 200mm (8 in.) spools
0465 427 880 Cooling unit, Cool2
0349 313 450 Trolley, compatible with RobustFeed and
Aristo® Feed 3004
0465 416 880 Wheel kit
0463 696 301 © ESAB AB 2024
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0458 705 880 Counter balance device, for Aristo® Feed 3004
(not RobustFeed)
for 300 mm (11 in.) spools. Includes mast and
counter balance
For use of the counter balance device, a stabilizer
kit is required!
IP23 protection is not valid for wire feeder with
counterbalance arm!

0465 509 880 Stabilizer kit

Styrenheter

0460 820 880 Aristo® U8,, complete including holder

0460 820 881 Aristo® U8, Plus, complete including holder
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Aristo® 500ix Weldcloud-l6sning — Detaljerade instruktioner finns i monteringsanvisning
0446 944 001.

0464 550 800 Weldcloud mobile

0460 891 886 Aristo® W8, Data

0446 712 880 W82-monteringsfaste

0446 877 880 Kabelmonteringsfaste

0462 000 880 12-polig Burndyhankabel

0446 089 880 Adapterkabel

Im =1
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Fjarreglage

0459 491 880

Fjarrkontroll MTA1

0459 491 896

Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF
MMA and TIG: course and fine setting of current

0459 491 911

Fjarrdonsadapter RA 23

Remote control cable 12 pole - 8 pole

0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883

5m (16 ft 4.85 in.)
10 m (32t 9.7 in.)
15 m (49 ft 2.55 in.)
25 m (82 ft 0.25 in.)

Aristo® Feed 300

4 Interconnection cables, gas-cooled, 70 mm?, 10 poles

0459528780 | 1.7 m (5ft6.93 in.)

0459528781 |5m (16 ft4.85in.)

0459528782 |10 m (32t 9.7 in.)

0459528 783 |15 m (49 ft 2.55 in.)

0459528 784 |25 m (82 ft 0.25 in.)

0459 528 785 |35 m (114 ft 9.95 in.)
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Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, water-cooled, 70 mm?, 10 poles

0459528 790 | 1.7 m (5 ft 6.93 in.)
0459528791 |5m (16t 4.85in.)
0459528792 |10 m (32ft9.7 in.)
0459528 793 |15 m (49 ft 2.55 in.)
0459528 794 |25 m (82 ft 0.25 in.)
0459 528 795 |35 m (114 ft 9.95 in.)

RobustFeed U6 och RobustFeed Pulse, anslutningskablar med férmonterad dragavlastning,

gaskyld, 70 mm?, 10 poler

0446 255 880 2m

0446 255 881 5m

0446 255 882 10 m
0446 255 883 15 m
0446 255 884 20m
0446 255 885 25m
0446 255 886 35m

RobustFeed U6 och RobustFeed Pulse, anslutningskablar med férmonterad dragavlastning,

vattenkyld, 70 mm2, 10 poler

0446 255 890 2m

0446 255 891 5m

0446 255 892 10 m
0446 255 893 15 m
0446 255 894 20m
0446 255 895 25m
0446 255 896 35m

0463 696 301
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